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Kehrmaschinen
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ÜBER UNS

Die Contena-Ochsner AG ist dank dem gebündelten Know-how und den ge-
wonnenen Synergien der Contena Handels AG und der J. Ochsner AG heute 
der führende Anbieter für Entsorgungstechnik in der Schweiz. 

Immer mit dem Anspruch, unseren Kunden noch bessere und massgeschnei-
derte Lösungen für ihre Umwelt- und Entsorgungstechnik zu bieten, über-
nimmt die Contena-Ochsner AG per 1. Januar 2027 die Mehrheitsbeteiligung 
an der Notterkran AG. Damit stärkt die Contena-Ochsner AG das eigene Know-
how für die Entleerung von Behältern mit Kränen, einem Bereich, der stetig an 
Bedeutung gewinnt, und baut mit einem noch flächendeckenderen Service-
netz die Nähe zum Kunden in der ganzen Schweiz weiter aus.

Massgeschneiderte Lösungen und Konzepte

Egal welche Abfallfraktionen, welches Entsorgungsgebiet, welche Behälter – 
wir bieten für jeden Einsatz den optimalen Kehrichtaufbau. Denn für uns ist 
das ein wirtschaftliches Konzept. Trotz Typenvielfalt von 3 m³ bis 30 m³ sind 
die Aufbauten weitgehend identisch. Der Sammelkasten wird massgenau für 
den LKW-Typ produziert, um den Abstand zwischen Fahrerhaus und Aufbau zu 
optimieren. Ihre Vorteile: höheres Lenkachsgewicht, besseres Handling, maxi-
males Volumen.

Entdecken Sie unser aktuelles Produktsortiment. Bei Fragen sind wir jederzeit 
für Sie da.
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Renato Heiniger 
Geschäftsführer

Kehrichtwagen sind unser Kerngeschäft. Seit 180 Jahren. 

«Von ursprünglich einfachen Lastwagen bis zu technologischen Allroun-
dern entwickeln wir uns mit den Herausforderungen unserer Kunden 
laufend weiter. Heute stehen Digitalisierung und die Sicherheit des Be-
dienpersonals im Vordergrund. Deshalb sammeln unsere Fahrzeuge neben 
Abfall auch wertvolle Betriebsdaten, damit unsere Kunden ihre Arbeits-
abläufe noch effizienter planen und optimierter sammeln können. Diese 
Entwicklungen weiter voranzutreiben ist unser Ansporn, ebenso wie ein 
qualitativ hochwertiges Fahrzeugsortiment, effiziente Wartung und ein zu-
verlässiger Service in ihrer Nähe.»
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KEHRICHTFAHRZEUGE
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MINI / MINI XL-H CURVED BODY

Der leistungsstarke Kehrichtwagen für enge Strassen. In der Innenstadt, auf 
schmalen Zufahrtswegen und bei niedrigen Durchfahrten sind seine kom-
pakten Abmessungen optimal. 

Der Mini ist der Kleinste von den grossen Kehrichtwagen, der allen Anforderun-
gen entspricht und durch seine Robustheit und hohe Nutzlast so manchen Gros-
sen klein aussehen lässt. Mit der bewährten SK351-Schüttung in einer kompak-
ten Ausführung lassen sich alle gängigen Behälter entleeren.

Technische Daten

•	 Sammelkasten-Volumen: 10 – 18 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2150 mm / 2300 mm
•	 Gesamtgewicht: 12 – 18 t
•	 Ladewannen-Volumen: 1,8 m³ / 2,1 m³



MEDIUM X4 

Der unschlagbare Aufbau in der Hausmüllabfuhr mit dem Nutzlast-Plus: 
hohe Nutzlast, grosses Behältervolumen, hohe Verdichtung, enorm schnel-
les Ladewerk, superkurzer Überhang.  

Der Medium X4 verbindet das alles mit den Vorteilen eines universell einsetz-
baren Pressmüllaufbaus. Er bietet eine  grosse Einwurföffnung,  eine niedrige La-
dekante und einen geringen Lärmpegel. Er ist somit der ideale Aufbau für alle 
6x2 Fahrgestelle.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 14 – 21 m3

•	 Sammelkasten-Breite: 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 18 – 34 t
•	 Ladewannen-Volumen: 2,3 m³
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MEDIUM X2

Das Multitalent mit optimiertem Sammelkastenvolumen und grosser Lade-
wanne: der Stummer Medium X2. 

Der innovative Aufbau bietet ein Nutzvolumen von standardmässig 16 bis 
26 m3,für Spezialanwendungen bis zu 28,5 m3 und in der Variante als Medium 
X2H mit 200 Millimeter höherem Sammelkasten bei gleicher Fahrzeuglänge so-
gar ein Volumen von bis zu 31 m3. Das Fahrzeug ist perfekt für die Abfuhr in Sam-
melgebieten mit hohem Anteil an Vierradbehältern. Am Bedienterminal lässt 
sich die Abfallfraktion einstellen: So werden Wertstoffe, Restmüll, Bioabfälle und 
Papier mit dem optimalen Druck verdichtet auf Kundenwunsch auch für Glas 
verfügbar. Natürlich ist der Medium X2 auch ideal einsetzbar für die  Sammlung 
von Kehrichtsäcken. Der Medium X2 LOW ist aufgrund der niedrigen Kastenhöhe 
hervorragend für die Anwendung mit Dach- und Frontkränen geeignet und als 
Medium X2 LOW CRANE mit diversen Unterflur-Trichterlösungen erhältlich.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 16 - 31 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 18 - 34 t
•	 Ladewannen-Volumen: 2,8 m³
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POWERPRESS

Der Spezialist für schwere Fälle: Dort, wo hohe Anforderungen an die Press-
kraft und die Aufnahme von sperrigen Gütern gefordert sind, kommt der 
Powerpress zum Einsatz. 

Die spezielle Kinematik des Presswerks sorgt schon in der Ladewanne für eine  
Vorverdichtung und Vorzerkleinerung und erlaubt so eine einzigartige Verdich-
tung von  sperrigen Gütern.  Als wahres Multitalent kann er aber auch in der Pa-
pier- oder Kehrichtsammlung eingesetzt werden. Durch die grosse Auswahl an 
Behältergrössen von 18 bis 30 m3 existiert für jede Anforderung eine optimale 
Lösung.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 18 - 30 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 26  - 34 t
•	 Ladewannen-Volumen: 3,7 m³
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VARIOPRESS

Der kompakte und leichte Variopress-Aufbau bringt vielerlei Vorteile mit 
sich, wie etwa eine erhöhte Nutzlast und optimierte Achslastverteilung. 

Durch die Möglichkeit der Montage auf kurze Zwei- und Drei-Achs-Fahrgestelle 
können Fahrzeuge realisiert werden, die selbst in den kleinsten Gassen wendig  
sind und somit ein schnelles und sicheres Arbeiten gewährleisten. Der Vario-
press kann mit der Unilift TR2-Schüttung kombiniert werden.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 13 - 22 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2300 mm  /  2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 18 - 34 t
•	 Ladewannen-Volumen: 2,5 m³
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VARIOPRESS II (CURVED BODY)

Höchste Funktionalität in Kombination mit modernem Design: der gewichts-
optimierte Sammelaufbau mit einem eleganten Auftreten durch seine glat-
ten Seitenwände, welche optimal als Werbefläche nutzbar sind.  

Der Variopress II (Curved Body) ist durch das Design sehr reinigungs- und war-
tungsfreundlich. Ebenfalls verfügen die Aufbauten über eine innovative und be-
dienerfreundliche Aufbausteuerung (FCS).

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 14 - 26 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2300 mm  / 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 18 - 34 t
•	 Ladewannen-Volumen: 2,5 m³
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ROTOPRESS

Hält in Sachen Wirtschaftlichkeit jedem Vergleich stand: Das durchdachte 
Drehtrommelprinzip macht den Rotopress zu einem wirtschaftlichen Keh-
richtfahrzeug für die Abfuhr von Hausabfällen und hausabfallähnlichen Ger-
werbeabfällen. 

Tatsächlich liegen die Betriebskosten des Rotopress bei gleicher Ladekapazität     
tiefer als bei allen anderen Kehrichfahrzeugkonzepten. Mit der entsprechend 
dimensonierten Schüttungseinrichtung kann der Rotopress alle Abfallbehälter  
von 60 l bis 1100 l leeren. Seine besondere Stärke zeigt der Rotopress bei der  
Abfuhr von Grünabfällen, die in der Drehtrommel sofort homogenisiert werden.

Technische Daten
•	 Sammeltrommel-Volumen: 8 - 25 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2200 - 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 18 - 32 t
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FRONTLADER 

Der FAUN Frontpress besticht mit seinem ergonomischen Design sowie 
einer einfachen Bedienung und Wartung. Dank seinem niedrigen Schwer-
punkt und einer Gesamthöhe von unter 4 Metern sowie der Armstellung 
oberhalb der Windschutzscheibe auf 11 Uhr weist er zudem eine hohe Be-
triebs- und Fahrsicherheit auf. 

Über einen einzigen Joystick und ein übersichtliches Farbdisplay lassen sich alle 
Ladefunktionen einfach steuern, wobei die Entladefunktion aus dem Fahrerhaus 
möglich ist. Die programmierbare Steuerung (CAN-Bus) ermöglicht eine indivi-
duelle Anpassung der vollautomatisierten Ladeabläufe an firmenspezifische Ge-
gebenheiten (z.B. Ein- und Rück-Kippwinkel unabhängig separat programmier-
bar).

Weitere Vorteile auf einen Blick
•	 Verdichtung Zykluszeit: ca. 38 Sekunden
•	 Behälterentleerung: ca. 35 Sekunden
•	 hydraulisch verschiebbare Gabeln
•	 optionale Lifteradaption für Ochsner-Container 770 - 1100 l möglich
•	 optionale Integration eines Lifter-Wiegesystems möglich
•	 integrierte Leistungserfassung
•	 niedrige Verschleissanfälligkeit durch Verwendung hochverschleiss-
fester Stähle

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 28 oder 38 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 26 - 34 t
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KLEINKEHRICHTFAHRZEUGE
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MICRO XL CURVED BODY

Ein vollwertiger Kehrichtwagen, passend für Fahrgestelle ab 7 t Gesamt-
gewicht: bestens geeignet für Innenstädte, schmale Zufahrtswege oder für 
Sammeltouren mit geringer Behälterdichte oder in unwegsamen Gebirgsre-
gionen. 

Der Micro XL Curved Body ist für den Einmannbetrieb konzipiert, kann aber al-
ternativ mit Trittbrettern für das Ladepersonal ausgerüstet werden. Es können  
Müllcontainer bis zu einem Volumen von 1100 l über integrierte Liftersysteme 
entleert werden.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 5 - 8 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2000 mm
•	 Gesamtgewicht: 7 - 12 t
•	 Ladewannen-Volumen: 1,4  m³
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MICRO HG / MICRO HG-HK

Klein, kompakt und wendig: ideal für schmale Wege, enge Kurven und be-
grenzte Durchfahrtshöhen. So präsentieren sich die Kleinkehrichtfahrzeuge 
Micro HG und Micro HG-HK. 

Diese Produkte sind auf besondere Kundenanforderungen zugeschnitten und  
überzeugen durch ihre vielfältigen Einsatzbereiche wie z.B. für die Entsorgung 
in Fussgängerzonen, für Grünschnitt und Papierkorbsammlung. Die Micro HG- 
und HG-HK-Aufbauten bilden die optimale Ergänzung der Kehrichtaufbauten im 
Bereich von 3,5 bis 7 m³. Die Aufbauten arbeiten mit einem Teleskopzylinder  
und besitzen eine Presskraft von max. 16 t, sowie eine variable Einstellung des  
Presshubes und eine standardmässige Ausrüstung mit seitlichen Seitentüren zur 
manuellen Befüllung.

Technische Daten

•	 Sammelkasten-Volumen: 3,5 - 7 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 1,9 m
•	 Gesamtgewicht: 3,5 - 7,5 t
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MINI MK1

Konzipiert für Wendigkeit in schwierigen und engen Verkehrszonen: Der Mini 
MK1 bietet eine schnelle und zuverlässige Lösung für die kommunale Abfall-
sammlung.

Das Kleinkehrichtfahrzeug ist speziell für die Abfallsammlung im Bereich der 
Haus- und Biomüllmüllabfuhr zugeschnitten. Der Verdichtungsprozess mit zwei-
teiligem Schaufelpresswerk ermöglicht eine vollständige Befüllung des Kastens, 
bei einer Verdichtungsrate von ca. 1:3. Anstelle des Stahlaufbaus mit glatten 
Seitenwänden ist der MK1 auch in Aluminiumausführung erhältlich sowie mit  
2 Kippzylinder für die schwere Biomüllabfuhr. 

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 3 - 8 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 1950 mm
•	 Gesamtgewicht: 3.5 - 10 t
•	 Nutzlast: 500 - 3800 kg
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SCHÜTTUNGEN
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SCHÜTTUNG MANUELL

STUMMER SK351

Die Stummer SK351-Schüttung ist die ideale Lösung für alle Bedürfnisse des 
täglichen Einsatzes. Die Schüttung zeichnet sich durch eine einfache Bedie-
nung mittels Joystick, kurze Zykluszeiten und eine vielfältige Aufnahme von 
Containern in der Grösse von 80 l bis 1100 l aus. 

Dank der niedrigen Ladekante mit pneumatisch gesteuerter Klapprutsche lässt 
sich die SK351-Schüttung sowohl auf Sammeltouren mit grossem Anteil an Hand-
beladung als auch auf Touren mit vielen Containern einsetzen. Die Schüttung 
lässt sich mit einer Vielzahl von Wiege- und Identsystemen ausrüsten.

TR2 UNILIFT

Bei der TR2 Unilift-Schüttung handelt es sich um eine einteilige, manuelle 
Kammschüttung. Sie erlaubt das Leeren von zwei Zwei- oder eines Vier-
radcontainers oder das gleichzeitige Leeren von zwei Zweiradcontainern. 
Die ergonomisch angeordnete Bedienung erlaubt ein sicheres und zügiges 
Arbeiten. 

Dank der manuellen Klapprutsche kann die Einwurfhöhe noch weiter verrin-
gert werden, was ein bequemes Beladen des Fahrzeuges mit Sperrgut ermög-
licht. Die Unilift-TR2-Schüttung kann mit einem Wiege- und Identsystem aus-
gestattet werden.
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SCHÜTTUNG AUTOMATISCH

LEVATOR

Beim Levator handelt es sich um eine geteilte Automatikschüttung, spe-
ziell entwickelt für die Sammlung von Zweiradcontainern. Die automatische 
Klapprutsche sorgt für ein grosses Ladewannen-Volumen und verhindert das 
Herunterfallen von Kehricht. 

Im abgesenkten Zustand bildet die Klapprutsche eine stabile Ladekante und er-
möglicht das bequeme Beladen von Hand. Die Levator-Schüttung ist bereits für 
den Einbau eines Wiegesystems vorbereitet und kann entweder ab Werk oder  
nachträglich mit einem Wiegesystem ausgestattet werden.

ROTARY 2418

Der Rotary 2418 ist ein geteilter Automatik-Lifter mit zwei unabhängig von-
einander arbeitenden Kippeinheiten, mit angeschraubten Kammaufnahmen 
für den flexiblen Einsatz. 

Für eine beschleunigte Containerfreigabe verfügt er über eine aktive Absenk-
funktion der Schwenkarme. Die ergonomisch angeordneten  Bedienelemente in-
geschützter Bauweise vermeiden zusammen mit der aktiven Sicherheitssensorik 
Betriebsstörungen und Fehlbedienungen.



22

SCHÜTTUNG AUTOMATISCH

ZOELLER EPSILON 2630

Der Lifter verfügt über ein innovatives hydraulisches Antriebskonzept für eine 
hocheffiziente Sammlung. Die vertikale Aufnahme-Kinematik der geteilten Kipp-
stühle schafft ausserdem eine kontrollierte und saubere Aufnahme der Zwei- 
und Vier-Rad-Containern. Ideal für die 1-Mann-Bedienung mit zwei getrennten 
Schwenkeinheiten in Wohn- und Gewerbegebiete mit hoher Behälterdichte.

•	 direkte Montage am Heckteilrahmen für einen reduzierten Überhang
•	 optimiertes Entleerungsverhalten durch aktive Behälterrückhaltung
•	 gehäuseintegrierte Zentrierung der Aufnahme von Vier-Rad-Containern
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ASSISTENZSYSTEME KEHRICHTFAHRZEUGE
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CLEAN OPTION

Clean Option überzeugt nicht nur im Alltag, sondern auch die Fachwelt:          
Das aktive Luftreinigungssystem Clean Option von ZOELLER wurde an der 
IFAT mit dem VAK-Innovationspreis in der Kategorie Baugruppe / Komponen-
te /Steuerungstechnik ausgezeichnet.

Weshalb wurde Clean Option entwickelt?
Belader und Fahrer sind im täglichen Einsatz rund ums Kehrichtfahrzeug einer 
erhöhten Belastung durch Schimmelpilze, Viren und Feinstaub (Bioaerosol) aus-
gesetzt. Die möglichen folgen: Augenreizungen und Atembeschwerden wie Hus-
ten. Mit der Clean Option schaffen wir die Voraussetzungen, dass Ihre Mitarbei-
ter im und ums Fahrzeug geschützt sind. 

Wie funktioniert Clean Option?
Durch ein Radialgebläse,welches die Aussenluft mit einem Luftdruck von 600 bis 
800 Pascal über die schmalen Schlitze (0,5 – 1 mm) der Blasschienen in das Heck-
teil des Kehrrichtfahrzeugs einbläst, entsteht ein Induktionseffekt. Durch  den In-
duktionseffekt wird die Luft durch die Blasschienen (Airblade) beschleunigt und 
es entsteht ein Luftvorhang, der dem Ausströmen von Bioaerosolen entgegen-
wirkt. Die  Absaugung  erzeugt  einen Unterdruck  im  Heckteil, der  sicherstellt, 
dass sich immer eine Luftströmung von aussen in das Heckteil hinein  ergibt. Die 
abgesaugte Luft wird vor dem Freisetzen an die Umwelt über ein Filterelement 
gereinigt. Somit entfällt die allgemeine Geruchsbelästigung und die gesundheitli-
che Belastung der Müllabfuhrbelader durch Schimmelpilze, Viren und Feinstaub 
(Bioaerosole). Ein Aufatmen für alle Kolleginnen und Kollegen auf dem Trittbrett.
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VISY - SICHERHEITSSYSTEME

ULS - Das 3D-Unterlaufschutzsystem

Der Unterlaufschutz ist speziell für Abfallsammelfahrzeuge mit Seitenlader 
gedacht, deren Lifterarm beim Heben und Senken von Mülltonnen besonders 
für Passanten gefährlich werden kann.

•	 Detektion von Objekten und Personen im Schüttungsbereich 
•	 Notstopp, bis Gefahrenzone wieder frei ist

RAS 2.0 - Das 3D-Rückfahrassistenzsystem

Unser technisches Hilfsmittel für maßgebliche Reduzierung von Gefährdun-
gen bei Rückwärtsfahrten. Die auf 9 km/h begrenzte Geschwindigkeit und 
das intuitiv verständliche System sorgen für die rechtzeitige Reaktionsfähig-
keit des Fahrers — oder der Assistent greift selbst ins Fahrgeschehen ein.

•	 Nachweislich mit einem Einweiser gleichzusetzen
•	 DGUV-konform, GS-VL 40 - geprüft, zertifiziert durch die DGUV Test, 
	 Prüf- und Zertifizierungsstelle Fachbereich Verkehr & Landschaft

ABAS - Das Abbiegeassistenzsystem

Der Assistent vergrössert den Überwachungsbereich des Fahrzeugführers 
und sorgt dafür, dass auch in Kurven, beim Einbiegen oder Drehen weder 
Objekt noch Person übersehen wird.

•	 Teil der „Aktion Abbiegeassistent“
•	 Zertifizierung nach Vorgaben des Kraftfahrt-Bundesamts 



30

KRANFAHRZEUGE
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HECKKRAN

Der Heckkran bietet eine günstige und gewichtsoptimierte Lösung zur Ent-
leerung von Halb- und Unterflurbehältern (Sack). 

Die Reichweite von bis zu 5 m reicht aus, um die Halb- und Unterflurbehälter 
problemlos aus dem Boden zu heben und in die Ladewanne zu schwenken. Durch 
die optimierte Positionierung des Kranes wird die Entleerung von Behältern bis zu 
einer Grösse von 1100 l und die manuelle Beladung mit Kehrichtsäcken gewähr-
leistet.
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DACHKRAN

Das Dachkran-System bietet eine optimale Kombination aus starkem Kran 
und vollwertigem Kehrichtfahrzeug, welches auch im ganz normalen Sam-
meldienst seine Stärken ausspielen kann. 

Mit einer Reichweite von 7 m und einer Hubkraft zwischen 900 kg und 1900 kg  
(je nach Krantyp) lassen sich auch die schwereren Unterflurcontainer problem-
los anheben. Durch die Montage des Krans auf dem Aufbau wird ein maximales  
Sammelvolumen ermöglicht.
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FRONTKRAN

Der Frontkran bietet eine maximale Reichweite und Hubkraft zur Entleerung 
von schweren Unterflurcontainern (UFC). 

Wird eine Reichweite von 10 m oder mehr gefordert, ist ein Frontkran genau das 
Richtige. Je nach Krantyp stehen immer noch bis zu 1900  kg Hubkraft zur Ver-
fügung. Um ein schnelles Arbeiten zu ermöglichen, wird der Kran zwischen  den 
einzelnen Sammelstationen auf dem Kehrichtaufbau abgelegt.
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WASCHFAHRZEUGE
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WASCHKOMBI

Der Stummer Waschkombiaufbau – ein Fahrzeug, zwei Funktionen: 		
Er ermöglicht die Bio- oder Hausmüllsammlung und gleichzeitige Reinigung 
der Behälter in einem Arbeitsgang. 

Das Ganze funktioniert effizient mit nur einem Fahrzeug und einer Besatzung. 
Die Haushalte profitieren so nicht nur von einem wirtschaftlichen Service, son-
dern erhalten einen leeren und hygienischen Behälter zurück. Die Waschkombi 
ist für die Aufbauten Medium X4, sowie Mini XL-H Curved Body mit SK351 Bal-
kenlifter und ZOELLER Delta Automatiklifter optimiert.

Technische Daten
•	 Frischwassertank: 2000 l
•	 Gesamtgewicht: 26  - 32 t
•	 Heisswasseroption: bis 50°C 
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SPEISERESTESAMMELFAHRZEUG

Die Ein- und Mehrkammersysteme der Speiserestesammelfahrzeuge passen 
auf alle gängigen Zwei- bis Vier-Achs-Chassis. 

Es sind Aufnahmen für alle genormten Behälter sowie Kundensonderbehälter 
verfügbar. Eine Pendelklappe macht die Kammer für Flüssigkeiten dicht und ver-
riegelt das System, welches manuell oder per Funk bedient werden kann. Das 
Einkammersystem mit Materialschieber ist speziell für verpackte Lebensmit-
tel ausgelegt. Je nach Kundenwunsch kann das Dach mit einer Schiebe- oder 
Schwenkausführung geliefert und das Fahrzeug zudem mit einem Wiegesystem 
ausgestattet werden. Der Winterbetrieb ist bis –10 °C möglich.

Technische Daten
•	 Sammelkasten-Volumen: 17 – 22 m³
•	 Sammelkasten-Breite: 2500 mm
•	 Gesamtgewicht: 26 – 32 t
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MOWA - MOBILE WASCHANLAGE

Die mobile Waschanlage von MOWA reinigt sowohl Zwei- als auch Vierrad-
behälter, innen und aussen. 

Die Mehrpunkt-Rotationsdüsen sorgen für eine einwandfreie Reinigung der Con-
tainer ohne Rückstände. Das Schmutzwasser wird von den Feststoffen getrennt 
in einem Tank aufgefangen. Die einfache Handhabung und die Konstruktion des 
Waschaufbaus aus Edelstahl sorgen für eine lange Lebensdauer.

Technische Daten
•	 Tankinhalt: 4000 - 8000 l
•	 Gesamtgewicht: 14 - 18 t
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MOBILE UFC-WASCHANLAGE

Die mobilen UFC-Waschanlagen von AW Machinery sind die ersten Fahr-
zeuge, welche für den Einsatzzweck der Unterflursystemreinigung verschie-
denster Behältersysteme entwickelt worden sind. 

Sie heben die Einwurfsäule samt Auffangbehälter in eine geschlossene Wasch-
kammer, zur Innen- und Aussenreinigung. Dies erfolgt mit einer Waschleistung 
von bis zu 160 bar, bei 40 – 60 l / min, mit Heisswasser (ca. 70 °C). Kapazität: 19 bis 
24 Behälter pro Tag. UFC-Fabrikate bis 5 m³, mit Haken und Pilzsystem.
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KEHRMASCHINEN
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KEHRMASCHINE VIAJET

Die Kehrmaschinen der neuen Streamline-Generation kombinieren das 
FAUN-Umluftsystem mit einer verbesserten Luftführung: Sie sorgen zusam-
men mit einem neuen, patentierten V-Saug- / Blasschacht für eine verbes-
serte Saugleistung, eine minimale Feinstaubemission und extrem niedrige 
Betriebskosten. 

Darüber hinaus wird die neue VIAJET-Streamline-Generation mit fortschrittlichs-
ten Antriebssystemen ausgestattet, die durch einen extrem niedrigen Treib-
stoffverbrauch sowohl die Umwelt als auch die finanziellen Ressourcen unserer 
Kunden schonen. Das Behältervolumen der Aufbauten bewegt sich je nach Mo-
dell zwischen 5,5 bis 14 m³.

Technische Daten
•	 Frischwasserbehälter: 1100 - 4700  l serienmässig
•	 Schmutzbehältervolumen: 5,5 – 14 m³
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ÜBER KOCO-ONLINE

Komplexität reduzieren. Prozesse beherrschen. Effizienz steigern. 
Die Anforderungen in der Entsorgungs- und Recyclingbranche wachsen ste-
tig: schwer planbare Touren, manuelle Abläufe und verteilte Daten erschwe-
ren einen effizienten Betrieb. Genau hier setzt KOCO-online an.

Vorteile der KOCO-online Plattform Smart waste management

Mit der modularen Plattform KOCO-online steuern und optimieren Sie Ihre 
operativen Prozesse zentral und durchgängig – von der Datenerfassung im 
Fahrzeug über die Verarbeitung im System bis hin zur automatisierten Über-
gabe abrechnungsrelevanter Daten. Planung, Betrieb und Analyse werden 
nahtlos in einer Lösung vereint.

Alle relevanten Elemente – Fahrzeuge, Fahrer, Container, Wiegesysteme und 
Ereignisse – werden in einem System zusammengeführt und in Echtzeit ver-
arbeitet. Das schafft maximale Transparenz, erhöht die Steuerbarkeit und er-
möglicht fundierte Entscheidungen im Tagesgeschäft.

Dank flexibel kombinierbarer Module passt sich KOCO-online exakt an die 
Anforderungen von Städten, Gemeinden sowie Entsorgungs- und Recycling-
betrieben an. Ein etabliertes Partnernetzwerk ermöglicht zudem die rei-
bungslose Integration unterschiedlichster Hardware-Komponenten – von 
Wiegesystemen über Kehrichtfahrzeuge bis hin zu Unterflurcontainern und 
Zutrittslösungen.

Das Ergebnis: durchgängige, digitale Prozesse, ein effizienter Betrieb und eine 
zukunftssichere Plattform, die Ihre Entsorgung nachhaltig optimiert.

KOCO digitalisiert nicht nur einzelne Arbeitsschritte – sondern den gesamten 
Prozess.

Effizienz steigern 
Automatisierte Prozesse und intelli-
gente Prognosen erhöhen die Leis-
tungsfähigkeit im gesamten Betrieb. 

Kosten senken 
Optimierte Planung und weniger 
Leerfahrten führen zu nachhaltigen 
Einsparungen. 

Systeme vernetzen 
Von der Datenerfassung bis zur In-
tegration in Umsysteme — alles in 
einer Plattform. Alle Daten zentral 
verfügbar.

Digitalisierung vorantreiben 
Durchgängige digitale Prozesse 
schaffen Transparenz und vermei-
den Medienbrüche – Fahrer werden 
dabei nahtlos digital geführt.

Emissionen reduzieren 
Bedarfsgerechte Entleerungen und 
optimierte Routen senken den CO2-
Ausstoss. 

Transparenz erhöhen 
Maximale Transparenz über alle 
Prozesse ermöglicht es, auf Basis 
von Echtzeitdaten, Analysen und 
Prognosen fundierte Entscheidun-
gen zu treffen – jederzeit und nach-
vollziehbar.

Schweizer Qualität sichern 
Softwareentwicklung sowie Daten-
haltung und -speicherung erfolgen 
vollständig in der Schweiz und ga-
rantieren höchste Qualitäts- und Si-
cherheitsstandards.
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Die KOCO Module bilden alle zentralen Funktionen für die Digitalisierung 
und Optimierung von Prozessen in der Recycling- und Entsorgungsbranche 
ab und lassen sich flexibel kombinieren und erweitern.

Weighing

Event 

Ident

Recycling

Tracking 

Wallet

Object

Fleet

KOCOweighing nutzt und verarbeitet die Mess-
daten von Lifter-, Aufbau- oder Kranwaagen und 
ermöglicht in Verbindung mit einem integrierten 
Identifikationssystem die exakte Berechnung der 
Wiegedaten des Behälters. Diese Daten können 
manuell oder automatisch an KOCO-online über-
tragen werden, wo die Messdaten zur Weiterver-
arbeitung zur Verfügung stehen.

Der Informationsfluss zwischen den verschie-
denen Mitarbeitern und Abteilungen kann mit 
KOCOevent auf der mobilen KOCOapp optimiert 
und digitalisiert werden. So können Ereignisse 
wie illegale Mülldeponien einfach und bequem 
vor Ort mit dem Handy oder Tablet erfasst und 
mit entsprechenden Meldungen, Fotos und GPS-
Daten dokumentiert und weitergeleitet werden. 

Mit KOCOident werden die einzelnen Behälter 
per RFID oder QR-Code identifiziert und die ent-
sprechenden Daten an KOCO-online übermittelt. 
KOCOident Mobile ermöglicht ausserdem die 
schnelle und einfache Identifizierung von Behäl-
tern über ein Mobiltelefon oder Tablet. Identifi-
zierung mit einer KOCO-Karte, z. B. zum Öffnen 
der Schranke oder des Behälters. 

KOCOrecycling dient der Optimierung aller Pro-
zesse und Aktivitäten rund um Recyclingcenter 
und Wertstoffhöfe.. Von der Zugangskontrol-
le über die Anbindung verschiedener Waagen 
(Brücken- oder Plattformwaagen) bis hin zur 
Zahlungsabwicklung bietet KOCOrecycling mass-
geschneiderte Lösungen.

Mit KOCOtrack erhalten Kunden einen Echtzeit-
Überblick über ihren Fuhrpark. Fahrzeuge kön-
nen jederzeit lokalisiert und effizient disponiert 
werden. Alle Tourenverläufe werden zentral in 
KOCO-online gespeichert und sind jederzeit ab-
rufbar. Eine integrierte Vergleichsfunktion er-
möglicht zudem, Touren und Fahrzeuge zu ana-
lysieren und gezielt zu optimieren.

KOCOwallet regelt die Zahlungsabwicklung und 
Identifikation bei der Müllentsorgung vor Ort. So 
kann mit der KOCOwallet Karte der Zugang und 
die Bezahlung im Recyclingcenter oder an ande-
ren Entsorgungsstellen automatisiert werden. 
Beim Scannen erkennt das System den Kunden 
und sein Guthaben und gewährt automatisch Zu-
tritt oder öffnet den Presscontainer.

Mit dem Modul KOCOobject können Mitarbei-
tende die Position von Objekten sowie zugehö-
rige Aktionen wie Bereitstellung, Reinigung oder 
Entleerung in Echtzeit verfolgen. Alle Vorgänge 
lassen sich direkt in der App mit Text, Bildern 
und GPS-Koordinaten dokumentieren. Die Daten 
werden automatisch an KOCO-online übermittelt 
und stehen zentral zur Verfügung.

KOCOfleet ist ein herstellerabhängiges Modul, 
das Fahrzeugdaten von Aufbauten und Liftern 
der Kirchhoff Gruppe zur Verfügung stellt, damit 
proaktiv Kontrollen geplant und Wartung durch-
geführt werden können. Die gesammelten Daten 
können ebenfalls für umfangreiche Analyse der 
Fahrzeugflotte und der Sammeltouren dienen.



Pellet

Next 

KOCOpellet ist ein Modul zur Erfassung, Disposi-
tion und Abwicklung von Pellettransporten. Auf-
träge werden im System erfasst und automatisch 
an Fahrzeuge oder mobile Geräte übermittelt. 
Mitarbeitende werden direkt zum Abhol- oder 
Lieferort navigiert, während Disponenten jeder-
zeit einen Echtzeitüberblick über erfasste, laufen-
de und abgeschlossene Aufträge behalten.

KOCOnext steht symbolisch für die ständige Ver-
besserung oder Neuentwicklung unserer Modu-
le. Getreu nach dem Motto «Stillstand ist Rück-
schritt» sind wir bestrebt bestehende Module 
zu verbessern oder Neuentwicklungen auf Basis 
zukünftiger Kundenanforderungen umzusetzen. 

Forecast 
KOCOforecast errechnet aus den histori-
schen Wiegedaten der einzelnen Behälter 
eine Füllstandprognose, um zukünftige Lee-
rungen von Behältern und Sammelstellen 
zu planen. Dank dieser Prognose erhält der 
Disponent ein wichtiges Hilfsmittel, dass es 
ihm ermöglicht, seine Touren zu optimie-
ren, Leerfahrten zu vermeiden und Emissio-
nen einzusparen.  

Während Module wie Weighing, Ident oder Tracking die zentrale Datengrundlage schaffen und 
bereits wichtige Transparenz bieten, entfaltet sich ein zusätzlicher Mehrwert mit KOCOforecast 
und KOCOdispo. Hier werden die gewonnenen Daten nicht nur erfasst, sondern gezielt analysiert 
und für fundierte Entscheidungen genutzt.

Dispo 
Mit KOCOdispo können Aufgaben, Auf-
träge oder Touren einfach und transparent 
online erstellt, vergeben, bearbeitet und 
überwacht werden. Darüber hinaus kön-
nen auch die notwendigen Ressourcen wie 
Fahrzeuge, Fahrer oder Belader geplant und 
disponiert werden. 
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«KOCO verwandelt Daten in konkrete operative 
Entscheidungen – und messbare Effizienz.»

KOCO Solutions AG



DER KOCO-BOARDCOMPUTER 

Der KOCOBoardcomputer ermöglicht eine zuverlässige Routenführung und 
unterstützt effiziente, strukturierte Abläufe im täglichen Einsatz.

Im Alltag zählt nicht nur die Planung, sondern vor allem die reibungslose Um-
setzung auf der Strasse – genau hier setzt der KOCOBoardcomputer an. Er führt 
Touren systemgestützt, sorgt für klare Abläufe und reduziert Fehler im täglichen 
Einsatz. Alle Aufträge werden direkt im Fahrzeug angezeigt, der Fahrer wird zu-
verlässig durch die Tour geführt. Sammeltouren können digital aufgezeichnet und 
jederzeit wieder abgespielt werden. So bleiben Abläufe auch bei Fahrerwechseln 
oder fehlender Ortskenntnis jederzeit gewährleistet. Der Einarbeitungsaufwand 
reduziert sich und die Effizienz wird nachhaltig gesteigert. Technische Probleme 
werden sofort erkannt – nicht erst im Büro: Systeme wie Waage, GPS und Daten-
verbindung werden laufend überwacht, Störungen direkt angezeigt.

Funktion Basis Premium
Workflow Dispositionsaufträge* - X
Auftragsnavigation* - X
Füllstandsanzeige von UFC** - X
Tourenaufzeichnung - X
Zuteilung von unbekannten Containern - X
Geofencing von Zonen (Gemeinden) X X
Event- / Ereigniserstellung X X
Anzeigehistorie der Messungen X X
Container Blacklist / Whitelist X X
Bildschirmanzeige Tag- und Nachtmodus X X
Systemcheck (GPS, Waage, Internet) X X
Gewichtserfassung der öffentlichen Waage 
(Tourende) X X

Anzeige Container Identifikation X X
 
*   setzt KOCOdispo Modul voraus
** setzt KOCOforecast Modul voraus

Funktionen im Überblick
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SERVICESTELLEN



Contena-Ochsner AG
Steinackerstrasse 31
8902 Urdorf
044 735 42 42

Larag AG
Toggenburgerstrasse 104
9501 Wil
071 929 32 32

Helmuth Schädle AG
St. Gallerstrasse 106
7320 Sargans
081 723 23 95

Werkhof Ibach Stadt Luzern
Reusseggstrasse 10
6020 Emmen
041 208 78 70

Keller Ernst AG
Glütschbachstrasse 29
3661 Uetendorf 
033 334 54 40

Tiefbauamt der Stadt Bern
Stöckackerstrasse 50
3027 Bern
031 321 73 57

Carrosserie Bourquard Sàrl
Rue St. Maurice 10
2800 Delémont
032 422 68 58

Garage G. Kolly SA
Case Postale 16
1724 Le Mouret 
026 413 90 00

RhôneAlpes SA
Route du Bois-de-Bay 63b
1242 Satigny
022 341 02 69

SAF SA Construction mécanique
Chemin de Prévenoge 2
1024 Ecublens
021 691 17 22

Agustoni Trucks
Via Industria 8
6814 Lamone
091 604 20 20

DRM Kommunaltechnik AG
Industrie Neuhof 20
6422 Kirchberg
034 445 07 05

Notterkran AG
Bahnhofstrasse 23
5623 Boswil
056 677 88 00

Notterkran AG
Industriestrasse 29
5036 Oberentfelden
056 677 88 00

Notterkran AG
Sonnmattstrasse 10
9532 Rickenbach bei Wil
071 923 44 11

Notterkran SA
Chemin du Coteau 17
1123 Aclens
021 869 82 02
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Steinackerstrasse 31 | 8902 Urdorf | Tel. 044 735 42 42 | info@contena-ochsner.ch


